PoWer SAW 1000-1250
Kullanim Kilavuzu

Makineyi uygun ve glvenli bir sekilde calistirmak icin
lGtfen bu kullanim kilavuzunu dikkatle okuyunuz

www.gedikkaynak.com.tr




Bu makine i¢ kullanim igindir

AEEE Yénetmeligi'ne uygundur.

Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Kurulum, kullanim ve bakimlari kullanim kilavuzuna ve yénetmeliklere uygun olarak yapildiginda makine guvenlidir.
Operatdr ve makine sahibi is glvenligi kurallarina uymakla yukamiadur.

Makinede bir degisiklik yapildiginda ve is glvenligi kurallarina uyulmadiginda Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.S.

glvenlik veya CE uygunlugu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadir.

C€

Bu A sinrh ekipman, elektrik enerjisinin algak gerilim gehir gebekesi tarafindan
sadlandidi ev ve benzeri yerlierde kullanmaya uygun dediidir

Bu makine evsel atik degildir, cbpe atilamaz.
Makinenin kullanim émri bittiginde veya atil duruma
gectiginde ydnetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.

- AEEE YONETMELIGI'NE UYGUNDUR.

Eko Tasarim Aciklamasi

Bu makine 2009/125/AT Enerjiile ilgili Uriinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina iligkin Yénetmelik (2009/125/EC
Eco Design Directive) gereklerine gére tasarlanmis ve Uretilmistir.

Buna gdre bosta ¢alisma modu olan makineler asagidaki gibidir.

Bosta Calisma Modu

MMA X
MIG v
TIG v
Plazma | V

SAW Kapsam disi

Verimlilik 6lciimleri sadece giic linitesi lizerinde yapiimalidir. Su sogutma devre disi1 birakilmahdir.
Olciimlerle ve makine ayarlariyla daha fazla bilgi icin Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.S.’ye danisiimalidir.
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AT UYGUNLUK BEYANI
EU DECLARATION OF CONFORMITY

Bu uygunluk beyani yalnizca imalatginin sorumlulugu altinda duzenlenir.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

istanbul, Turkey, 08.03.2024
imalatgi / Manufacturer
GEDIK KAYNAK SANAYi ve TICARET A.S.
Ankara Cad. No.306 Seyhli Pendik ISTANBUL TURKIYE

Uriin / Product ARC WELDING MACHINE

Marka-Model / Brand- Model POWER SAW 1000

Yukarida tanimlanan beyanin nesnesi ilgili uyumlastirilmig AB mevzuati ile uyumludur.

The object of the declaration described above, is in conformity with the relevant union
harmonisation legislation.

Direktifler / Directives 2014/30/EU & 2014/35/EU
Uyumlastinilmig standartlar ve uygunlugun deklare edilmesiyle iligkili diger referanslar.

References to the relevant harmonised standarts used and references to the other technical
specifications in relation to which conformity is declared.

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN 60974-10:2014+A1:2015

Bu ekipman, talimatlara uygun kuruldugunda, bakimi yapildiginda ve kullanildiginda
belirtilen standartlara uygundur. Makine Uzerinde bir degisiklik yapildiginda veya yanlis
kullanimda deklarasyon gecersiz olur.

The equipment is in compliance with pertinent legislation when installed, utilized, and
maintained in accordance with the enclosed instructions. This declaration will be invalid under
any modification or improper use.

imalatgi Adina imzalayan / Signed for and on behalf of:

Hatice Ozel, Equipment Business Unit Director O\ a(/{

(r

~
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

Bu uygunluk beyani yalnizca imalatginin sorumlulugu altinda duzenlenir.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

istanbul, Turkey, 08.03.2024
imalatgi / Manufacturer
GEDIK KAYNAK SANAYi ve TICARET A.S.
Ankara Cad. No.306 Seyhli Pendik ISTANBUL TURKIYE

Uriin / Product ARC WELDING MACHINE

Marka-Model / Brand- Model POWER SAW 1250

Yukarida tanimlanan beyanin nesnesi ilgili uyumlastirilmig AB mevzuati ile uyumludur.

The object of the declaration described above, is in conformity with the relevant union
harmonisation legislation.

Direktifler / Directives 2014/30/EU & 2014/35/EU
Uyumlastinilmig standartlar ve uygunlugun deklare edilmesiyle iligkili diger referanslar.

References to the relevant harmonised standarts used and references to the other technical
specifications in relation to which conformity is declared.

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN 60974-10:2014+A1:2015

Bu ekipman, talimatlara uygun kuruldugunda, bakimi yapildiginda ve kullanildiginda
belirtilen standartlara uygundur. Makine Uzerinde bir degisiklik yapildiginda veya yanlis
kullanimda deklarasyon gecersiz olur.

The equipment is in compliance with pertinent legislation when installed, utilized, and
maintained in accordance with the enclosed instructions. This declaration will be invalid under
any modification or improper use.

imalatgi Adina imzalayan / Signed for and on behalf of: ;4
Hatice Ozel, Equipment Business Unit Director O G/"
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Dikkat!

X
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Degerli Misterimiz,
Satin aldiginiz Grandn bakim-onarim islemleri, baglantilari yetkili kisiler tarafindan yapilmalidir.

Asagida belirtilen uyarilara uymanizi 6nemle rica ederiz.

Makinenizi kullanmadan 6nce kullanma kilavuzunu mutlaka okuyunuz.

Makine “Garanti Belgesi”’ ni mutlaka onaylatiniz.

Makineyi kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.

Servis ihtiyaciniz oldugunda; 6nce kullanma kilavuzunda bulunan ‘Hata Tanimlama ve Giderme
Tablosu’ na bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en yakin GEDIK KAYNAK

yetkili servisine ya da GEDIK KAYNAK merkez servise basvurunuz.

Uygun olmayan baglanti, saklama kosulu, kullanim ve bakim-onarim islemlerinden kaynaklanan
hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.S. sorumlu degildir.

Makinelerimiz AEEE Yonetmeligi’'ne Uygundur.

GeKaMac® lriinlerini tercih ettiginiz icin tesekkir ederiz.

GEDIK KAYNAK SAN. VE TIC. AS.
Ankara Caddesi No:306 Seyhli 34906 Pendik - istanbul / TURKIYE
Tel: 490 216 378 50 00 (pbx)
Fax: +90 216 378 20 44
Web: www.gedikkaynak.com.tr
E-Posta: gedik@gedik.com.tr
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1. GUVENLIK KURALLARI

Makinenin baglantilari, bakim-onarim islemleri yetkili kisilerce yapilmalidir. Makineyi ¢alisirmadan o6nce
kullanim kilavuzunu okuyunuz. Talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanmalara ve makinenin zarar gérmesine yol
acabilir.

X Kendinizi ve baskalarini olasi ciddi yaralanma veya 6lum risklerine karsi koruyun.

X  Cocuklari uzak tutun.

X  Vicuduna kalp pili takih kisiler, kaynak makinesini ¢calistirmadan 6nce doktorlarina danismalidirlar.

X Calisilan parcalar Gzerinde elle islem yaparken dikkatli olun, kaynak ve/veya kesme islemi sirasinda
parcanin asiri 1sinmasinin neden olabilecegi yanmalardan korunmak igin gereken uygun aletleri

kullanin.

X Kurulum, bakim ve onarimla ilgili batiin islemlerin sadece vasifli kisilerce gergeklestirildiginden emin
olun.

K  Yeterli 6nlem alinmadiginda elektrik ¢arpmasi, duman gazlarindan zehirlenme, ark radyasyonu,
yangin gibi tehlikeler ortaya cikabilir.

X  Saglam, kuru, elektrige karsi yaliimli, aleve karsi dayanikli malzemeden yapilmis eldiven ve is 6nlGgi
tercih edin.

X  Makineyi kullanmadiginiz zamanlarda kapali tutun.

X  Topraklamasi yapilmis elektrik hatt kullanin.

X  Makinenin kullanimi sirasinda yiksek sesten korunmak icin kulak koruyuculari takin.
X  Sicak pargalara ciplak el ile dokunmayin.

X  Havalandirma girislerinin 6nlinii kapatmayin.

K  Kart ve benzeri pargalardaki statik elektrikten korunmak icin topraklama bandi kullanin.

1.1. ELEKTRIK CARPMASI

K Kaynak pensesi, Gizerinde galisilan parga veya zemin devreleri, kaynak makinesi agik
iken elektriksel olarak aktiftir. Bu aktif parcalara ciplak elle veya islak giysiyle
dokunmayin. Ellerinizi yalitmak icin kuru ve deliksiz eldivenler giyin.

X Makine calisirken kaynak pensesine, makineye bagl is pargasina, elektrik ileten pargalara kesinlikle
dokunmayin.

X  Makineyi topraklamasi yapilmis prizlerde kullanin.

X  Kaynak pensesini sogutmak icin su kullanmayin.

X  Yerden ylksekte calismaniz durumunda givenlik kemeri takin.

X  Gug kablolarinin izolasyonunu sik sik kontrol edin ve hasarh kisimlari onarin.

X  Makineyi fisten ¢ektiginizde metal uglarina dokunmayin.
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1.2. ARK ISINLARI

K Kaynak yaparken veya seyrederken gozlerinizi kivilcimlardan ve ark isinlarindan
korumak icin uygun filtreli bir koruyucu maske kullanin.

X  Bas maskesi ve filtreli camlar, ANSI Z87. | standartlarina uygun olmalidir.
K  Aleve dayanikl giysiler kullaniimahdir.

K  Koruyucu maske sizi elektrik carpmasina, isiya, kivilcima karsi koruyacaktr.

1.3. GAZLAR VE DUMANLAR

Kaynak islemi sirasinda saghga zararli dumanlar ve gazlar olusabilir. Bu gazlari
solumayin.

@
{,ﬂ ‘ X  Kaynak yaparken basinizi dumanin disinda tutun.

K Dumanlari ve gazlari soluma alanindan uzak tutmak igin arkta yeterli havalandirma saglayin ve/veya
duman emme makineleri kullanin.

X Dumana siirekli maruz kalmak akciger hastaliklarina yol agabilir.
X  Kullandiginiz Girline gore gaz maskesi takmak gerekebilir.

X Dumana maruz kalindiginda cilt yanmasi, bas donmesi, mide bulantisi, ates gibi etkiler hissedildiginde
derhal kaynak yapma islemini durdurun ve ortamin havalandirmasini yapin.

1.4. KAYNAK KIVILCIMLARI

X Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden unsurlari ¢ikartin. Eger bu mimkiin
degilse, kaynak kivilcimlarinin yangin ¢ikarmasini 6nlemek icin bunlarin
Uzerlerini 6rtin.

X  Kaynak kivilcimlarinin ve kaynaktan gelen sicak malzemelerin kigik catlaklardan ve agikliklardan
kolayca komsu alanlara gegebileceklerini unutmayin.

X  Yakit hatlari yakininda kaynak yapmayin. Her an elinizin altinda bir yangin sondurici bulundurun.

X  Yanici malzemelerin oldugu yerde kaynak yapiyorsaniz bir gézlemci bulundurun.

1.5. ELEKTRIK VE MANYETIZMA

K Bir iletkenden gegen elektrik akimi Elektrik ve Manyetik Alanlar (EMF - Electric and
Magnetic Fields) olusmasina neden olur. Kaynak akimi, kaynak kablolari ve kaynak

.;% ] makineleri etrafinda Elektrik ve Manyetik Alanlar yaratir.

X Elektrik ve Manyetik Alanlar bazi kalp pillerinin isleyisini bozabilir. Bu nedenle, vicutlarina kalp pili
takili kaynakgilar, kaynak yapmadan dnce doktorlarina danismalidirlar.

X Kaynak sirasinda Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalinmasi, bilinmeyen baska saglik sorunlarina
da neden olabilir.

X  Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalmayi en aza indirmek i¢in kaynak yaparken asagida belirtilen
konulara dikkat edilmelidir:
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* Kaynak pensesi ve sase kablolarini asla viicudunuzun etrafina sarmayin.
* Vicudunuzu kaynak pensesi ile sase kablolari arasina sokmayin.
* Sase kablosunu Uzerinde galisilan pargaya mimkiin oldugu kadar yakin baglayin.

* Kaynak yaparken glic tinitelerinden miimkin oldugu kadar uzak durun.

1.6. HAREKETLI PARCALARDAN KAYNAKLI KAZALAR

K Hareket halinde olan nesnelerden uzak durun.
X Hareketli parcalarin yaninda galisirken dikkatli olun.
X Dismelere karsi metal burunlu ayakkabilar tercih edin.

X  Makinenizin kapaklarini, kapali tutun.

2. ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Makineler, ilgili butlin yonetmelik ve normlara uygun olacak sekilde tasarlanmistir. Bununla beraber iletisim
(telefon, radyo, televizyon) gibi baska sistemleri de etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen Uretebilir. Bu
etkiler, maruz kalan sistemlerde giivenlik sorunlarina sebep olabilir. Bu makine tarafindan Uretilebilecek
etkilerin miktarini azaltmak veya yok etmek icin bu boélimi dikkatli okuyup anlayiniz. Bu makineler sanayi
bolgesinde g¢alistirilmak Uzere tasarlanmistir. Eger 0Ozel vyerlerde (ev vb.) calistiriirsa, muhtemel
elektromanyetik etkileri dnlemek igin 6zel tedbirlerin alinmasi gerekir.

Kullanicinin bu makineleri el kitabinda tarif edildigi gibi kurup calisirmasi gerekir. Bu makinelerin
calistirilmasindan dolayi herhangi elektromanyetik etki algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek igin diizeltici
tedbirler almali, gerekirse GEDIK KAYNAK SAN. Ve TIC. AS. ile irtibata gecmeli, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. Ve
A.S./nin yazili onayl alinmadan makine (izerinde herhangi bir degisiklik yapilmamalidir. Makineyi monte
etmeden 6nce ¢alisma alaninin, elektromanyetik etkilerinden etkilenebilecek araglar yoniinden kontrolii
yapilmalidir, bu cihazlar:

* Makinenin ¢alisma alaninda bulunan giris cikis kablolari, telefon kablolari ve kumanda kablolari,
* Radyo ve/veya televizyon verici ve alicilari,
* Bilgisayar veya bilgisayar kontroliindeki araglar,
* Endustriyel islemler igin glivenlik ve kontrol techizatlari,
* Kalibrasyon ve 6lcu cihazlari,
* Kalp ritim cihazi ve isitme yardimci cihazlari gibi tibbi cihazlar,
X Calisma alaninin yakininda calisan techizatlarin elektromanyetik bagisikligini kontrol ediniz. Kullanici,

calisma alanindaki bitin teghizatlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek koruma
tedbirleri gerektirebilir.

X Calisma alaninin ideal 6lglleri, bu bolgenin konstriksiyonuna ve burada yer alan diger etkenlere gére
belirlenir. Makinenin (rettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak icin asagidaki uyarilari
dikkate alin:
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* Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi yapin. Eger

elektromanyetik bir etkilesim olusursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi bazi 6nlemlerin alinmasi gerekebilir.

* Cikis kablolari olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmahdir.

3. GENEL BILGI VE UYARILAR

X

Kullanim kilavuzunu ve iginde bulunan giivenlik tedbirlerini okumadan kaynak makinesini kurmayin,
calistirmayin ve onarmayin. Bu kullanim kilavuzunu saklayin ve her zaman elinizin altinda bulundurun.

is bittikten sonra veya ise uzun siire ara vereceginiz zaman kaynak makinesinin sebeke ile olan elektrik
baglantisini kesin.

Kaynak makinesi tzerinde hicbir degisiklik yapmayin. Bu islem, makinenin o6zelliklerini kaybetmesine
ve teknik verilerin degismesine neden olabilir.

Kaynak makinesi Gzerinde adaptasyon yapilmasi yasaktir. Adaptasyon yapilmasi, sadece garanti
haklarinin kaybedilmesine neden olmakla kalmaz, ayni zamanda makinenin kullanim givenligini de

tehlikeye sokabilir ve kullanicilari elektrik carpmasi riskiyle karsi karsiya birakabilir.

Yanlig kullanim veya kullanicinin hatasindan dolayr kaynak makinesinde hasar meydana gelmesi,
garanti haklarinin kaybedilmesine neden olur.

Calisma sirasinda kabul edilen ortam sicaklik araligi - 10°C ile + 40°C'dur.

Uretici firma, 6nceden haber vermeden teknik 6zellikleri degistirme hakkini sakli tutar.
Bilim Teknoloji ve Sanayi Bakanligi tarafindan belirlenen kullanim émra 10 yildir.

Makine calisir durumda iken hareketli parcalara dokunmayin.

Kaynak makinesini havalandirmasi saglikli yapilan bir ortamda calistirin.

Kaynak sirasinda tel siirme (nitesinin kapagi kapah tutulmalidir.

Makineyi, etkilesim olmamasi agisindan radyo kontrolli cihazlardan uzak bir yere koyun.

Elektrikli ekipmanlar konusunda yetkili olmayan kisilerin makinenin sase kapagini acmalari ve
miidahalede bulunmalari tehlikelidir.
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4. TEKNIK OZELLIKLER

Model GeKaMac~ PoWer SAW 1000
Birim

Sebeke Gerilimi Y 3x380V +-10 % 50 Hz
Cekilen Gug kVA (%100 d.c.) 55
Giris Akimi A 83
Kaynak Akim/Gerilim Araligi A/V 60A(20V)-1000A(50V)
Devrede Kalma Orani A (% 100) 1000
Bosta Calisma Gerilimi \ 87
Tel Caplari mm 2.0-6.0
Koruma Sinfi IP 23S
izolasyon Sinfi H
Boyutlar (BXExY) mm 788x366x815
Agirlik kg 95

5. MAKINE BILESENLERI

POWER SAW 1000

e Welding cable
.‘_‘\—J_--Eh
e Ground cable
@"—? Control cable
o=
= Positive welding cable
)
_ Gouging torch {Optional)
't
-~ I
3 = 4,';\% Tractor
Pawer source

GeKaMac® PoWer SAW 1000-1250 Tozalti Kaynak Makinesi




6. KURULUM SEMASI

X X X X

X X X XK

Olasi is kazalarini 6nlemek icin direktiflere dikkat ediniz!

Dagitim panosunun anahtarini kapatmadan gii¢ kaynaginin elektrik baglantilarini yapmayiniz.

Gug Unitesinin arkasindaki baglanti terminali korumasinin baglanti vidalarini sékiiniz.

Besleme kablosuyla girig terminali arasinda baglanti yapiniz.

Koruma kapagini kapatmadan o6nce elektrik bandi, izole kablo pabucu gibi gerekli izolasyon
onlemlerini aliniz.

Besleme kablosunun baglantisini baglanti panosu igindeki devre kesiciye, sigortaya ya da diger
koruyucu cihaza yapiniz.

Topraklama hattinin bakir kablo kesiti 25 mm *nin Gstiinde olmalidir.

Gug kaynagini kapatiniz.

Koruma panellerini ¢ikartiniz.

Eger kaynak akimi 600 A’den az ise, kaynak kablosunun bir ucunu soldaki (+) kutba, diger ucunu
traktore baglayiniz. Eger kaynak akimi 600 A’den fazla ise ya da elektroslag kaynak metodu
kullanilacak ise, kaynak kablosunun bir ucunu sagdaki (+) kutba, diger ucunu traktére baglayiniz.
Kontrol kablosunun soketiyle gli¢ kaynaginin baglantisini yapiniz.

Koruma panellerini yerlerine baglamadan 6nce baglanti noktalari icin gereken izolasyon tedbirlerini

aliniz.
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7. ON & ARKA PANEL VE KURULUM

ON PANEL

1. Ampermetre

2. Voltmetre/ark force degeri/sok bobin degeri

3. Voltmetre/ark force degeri/sok bobin degeri aktif ledi

4.Uzaktan kumanda panel butonu

5. Asiri yiiklenme korumasi

6. elektrot-Oluk agma & Tozalti kaynagi se¢cim butonu

7. Tel siirme segimi

8. Disey&yatay karakteristik segcimi
9. Akim ayar potu

10. Ark force & sok bobin ayar potu
11. Negatif ¢ikis terminalleri

12. Pozitif ¢ikis terminalleri

13.Kumanda soketi

ARKA PANEL

1. Makine etiketi

2. Enerji kablosu baglanti noktalari
3. Fan

4. Topraklama baglanti noktasi

5. Sigorta

GeKaMac® PoWer SAW 1000-1250 Tozalti Kaynak Makinesi




8. KURULUM VE BAGLANTILAR

LN L Powar aupphs
NNl ’

BAGLANTILAR

Kumanda Kablo Soket Aciklamasi

P N S P A |
i

Soc‘ket Description
pin
Tel Sirme Motor
1~2 -
Pinleri
3~a Trakt.or M.otor
Pinleri
5~g Tel Stirme Motor
Tahrik Pinleri
Ark Voltaj Sinyal
7 L
Pinleri
485 Traktor-Gig
8~11 | Unitesi haberlesme
sinyal pinleri
12~14 BOS

GeKaMac® PoWer SAW 1000-1250 Tozalti Kaynak Makinesi
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9. ARIZA IKAZ LAMBASI VE ARIZANIN GIDERILMESI

Kaynak makinesinin gli¢ Unitesi arizalandiginda, makine otomatik olarak kendini durdurur ve ariza ikaz lambasi
yanar.

1) Kaynak yapilan yerin havalandirmasinin kotl olmasi, makinenin sicakhginin yiikselmesine yol acar ve bunun
sonucunda:

X AC kontaktor devreye girer.
X Ariza ikaz 15181 yanar.
X LED1 s6ner.

Cozum: Makineyi kapatmadan “stop” digmesine basin (Sogutucu fan hala ¢alismali). Makine icindeki sicakhk
normal degerlerine distiglinde, ariza ikaz lambasi soner, LED1 tekrar yanar, makine kaynak yapmaya hazirdir.
Bu nedenle, ariza 15181 yandiginda 20 dakika boyunca makine kapatiimadan ve kaynak yapilmadan
beklenilmelidir.

2) Sebeke fazlarindan biri kesilirse:

X Makine otomatik olarak durur ve AC kontaktor devreye girer.
X Ariza ikaz 15181 yanar ve LED2 soner.

Cozum: “stop” digmesine basarak makineyi durdurun sonra gii¢ kaynagini kapatin. Sebekedeki faz kaybi
sorunu giderildikten sonra makine tekrar agilarak ¢alismaya devam edilebilir.

3) Kaynak sirasinda sebeke gerilimindeki dalgalanmalar +15% toleransi asarsa:

X Makine otomatik olarak durur ve AC kontaktor devreye girer.
XAriza ikaz 15181 yanar ve LED3 soner.

Cozum: “stop” digmesine basarak makineyi durdurun sonra gii¢c kaynagini kapatin. Sebekedeki dalgalanma
sorunu giderildikten sonra makine tekrar agilarak gcalismaya devam edilebilir.

GeKaMac® PoWer SAW 1000-1250 Tozalti Kaynak Makinesi 11




10. HATA TANIMLAMA VE GIDERME TABLOSU

SORUN

MUHTEMEL NEDEN

cOZUM

1) Kaynak arki baslamiyor

Calisma anahtari kapahdir.

Calisma anahtarini aginiz.

+/- c¢ikis uglar arasinda kisa devre

olmustur.

Uglari temas ettirmeyiniz.

Ana metalin iletkenligi iyi degildir.

Kaynak metali temizlenmelidir.

Kablo kirilmistir.

Kabloyu kontrol ediniz.

2) Kaynak arki zor bashyor.

Kablo kirilmigtir.

Kabloyu kontrol ediniz.

Cikis uglarinin baglantilarinda temassizlk
vardir.

Cikis ucglarinin
kontrol ediniz.

baglantilarini

Kablo kesiti kigik oldugundan ¢ok
Isiniyor.

Kablo kesitini artiriniz.

+/- cikis uglari arasinda kisa devre

olmustur.

Uglari temas ettirmeyiniz.

Kablo, is parcasina baglanmamistir.

Kabloyu kontrol ediniz.

Ana metalin iletkenligi iyi degildir.

Kaynak metali temizlenmelidir.

Kaynak akimi, kaynak gerilimi, tor¢ agisi
ve torg¢ hizindan birinin ya da birkaginin
degeri istenilen seviyede degildir.

Kaynak akimi, gerilimi, torg agisi,
ve hizini kontrol ediniz.

3) Kaynak arki surekliligi yok

Kablo kirilmigtir.

Kabloyu kontrol ediniz.

Cikis uglarinin baglantilarinda temassizlk
vardir.

Cikis uglarinin
kontrol ediniz.

baglantilarini

Kablo kesiti kiglk oldugundan ¢ok
Isintyor.

Kablo kesitini artiriniz.

+/- c¢ikis uglar arasinda kisa devre

olmustur.

Uglari temas ettirmeyiniz.

Kablo, is parcasina baglanmamistir.

Kabloyu kontrol ediniz.

Ana metalin iletkenligi iyi degildir.

Kaynak metali temizlenmelidir.

Kaynak akimi, kaynak gerilimi, tor¢ agisi
ve tor¢ hizinindan birinin ya da birkaginin
degeri istenilen seviyede degildir.

Kaynak akimi, gerilimi, tor¢ agisi,
ve hizini kontrol ediniz.

5) Gug 1181 yanmiyor.

Sigorta arizalidir.

Sigortayi kontrol ediniz.

6)Kontaktor diizgiin akim
cekmiyor

Kontaktor diizglin akim ¢ekmiyor.

Sigortayi kontrol ediniz.

GeKaMac® PoWer SAW 1000-1250 Tozalti Kaynak Makinesi
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11. MAKINE KOMPONENTLERI

No. Malzeme

Stok No.

Aciklama

Potensiyometre

720031-00071

380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model

Pot kapigl

766003-00355

380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model

On Plaka

262005-00076

380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model

Dijital ekran karti

220383-00005

380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model

Cikis baglanti plakasi

766003-00309

380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model

Negatif baglant plakasi

766003-00105

380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model

Kontrol soket

740001-00043

380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model

Kablo soketi (siyah)

740004-00052

380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model

OO |N|O(LN|B|W|IN |-

Kablo soketi (kirmizi)

740004-00053

380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model

=
o

Sol kapak

262017-00052

380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model

=
[y

Kulp

766003-00138

380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model

[EEY
N

Kaldirma aparat

766003-00427

380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model

[EEY
w

Ust kapak

262029-00027

380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model

[EEY
>

Fan

746001-00017

380V/50Hz

GeKaMac® PoWer SAW 1000-1250 Tozalti Kaynak Makinesi
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746001-00019

415V/50Hz

746001-00034 CE model
15 Sigorta 745011-00001 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
16 Arka kapak 262011-00038 380V/50Hz

262011-00038 415V/50Hz

262011-00462 CE model
17 Plastik kablo kelepgesi 773002-00020 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
18 Baglanti kutusu 740016-00009 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
19 Sigorta kapagi 766003-00201 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
20 Plastik fan kapagi 766003-01521 CE model
21 Sag kapak 262023-00053 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
22 Alt kapak 263065-00032 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
23 Kondansarot kart 220293-00016 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
24 Ana trafo 220629-00009 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
25 Akim sensoru 753001-00077 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
26 Bakir-Al Baglatisi 740016-00017 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
27 Cikis reaktor 763004-00010 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
28 2. ara tava 263071-00134 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
29 Polypropylene kapasitor 722001-00074 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
30 Rezonans bobini 220521-00002 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
31 Kapasite filtre bobini 220155-00001 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
32 Polypropylene kondansator 722001-00062 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
33 Direng 720005-00032 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
34 IGBT sol sogutucu 264005-00038 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
35 Diod koruma karti 220455-00002 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
36 Fast recovery diod moduli 735006-00018 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
37 Akim degistirme bobini 220281-00008 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
38 Cikis diyod sogutucusu 264011-00018 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
39 Polypropylene capasitor 722001-00067 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
40 IGBT koruma kart 220005-00007 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
41 IGBT modulii 735007-00038 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
42 Varistor 720021-00017 380V/50Hz

720021-00017 CE model

720021-00021 415V/50Hz
43 3 faz dogrultma modiili 735005-00003 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
44 Sicaklik rolesi 745008-00006 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
45 Polypropylene kapasitor 722001-00070 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
46 Akim trafosu 220149-00010 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
47 IGBT sag sogutucu 264005-00035 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
48 Orta ara tava 263071-00051 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
49 Ana kontrol karti 210580-00450 380V/50Hz
50 Solid state réle 715004-00003 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
51 Sigorta 745007-00017 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
52 Filtre 752004-00017 CE model
53 Gl trafosu 763001-00021 380V/50Hz

763001-00029 415V/50Hz

763001-00051 CE model
54 Suriica kart ayagl 766002-00070 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model
55 Saricu kart 210310-00032 380V/50Hz, 415V/50Hz, CE model

GeKaMac® PoWer SAW 1000-1250 Tozalti Kaynak Makinesi
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12. HATA KODLARI

No. Hata Kodu Ariza
1 E19 (E001) Asiri isinma korumasi
2 E18 Voltaj geribesleme kablosu arizali
3 E1A (E002) Cikis diyodu kisa devre
4 E43 (E003) Haberlesme hatasi
5 E35 (E004) Tel besleme kisa devre
6 --- (EO05) Tel besleme arizah
7 --- (E006) Traktor motoru kisa devre
8 --- (E007) Traktér motoru arizali
9 E70 (E008) SAW ‘dan SMAW’a geciste kisa devre

13. MAKINE BAKIM

Kaynak makinesinin yiiksek verim ve glvenle galismasini saglamak igin periyodik bakim islemlerinin dizenli
olarak yapilmasi gerekmektedir. Kullanicinin bakim ydntemlerini anlamasi, kaynak makinesini iyi tanimasi,
basit kontrol ve gilivenlik uygulamalarini kendi baslarina yapabilmesi, hata oranlarini en aza indirerek makine
servis 6mrinl uzatmaya 6zen gostermesi gerekmektedir. Periyodik bakimla ilgili detayli bilgiler asagidaki
tabloda belirtilmistir.

Uyari: Bakim islemi sirasinda kaynak makinesinin sebeke ile olan baglantisi mutlaka kesilmelidir. Bakim
islemi yetkili ve konusunda uzman kisiler tarafindan yapilmaldir.

13.1. GUNLUK BAKIM

X Makinenin 6n panelinde bulunan kaynak akimi ayar digmesi ve arka panelinde bulunan agma-
kapama anahtarinin yerlerinde ve galisir durumda oldugundan emin olunuz.

X  Akim ayar diigmesi diizglin monte edilmemisse ve agma-kapama anahtari yerinden oynamis ve rahat
¢alismiyorsa yetkili servise basvurunuz.

X Calistirdiktan sonra makinede titreme, islik sesi ya da garip bir koku olup olmadigini kontrol ediniz.
Eger herhangi bir sorun varsa sorunun kaynagini bulmaya ¢alisin, cevreden kaynaklanan bir problem
varsa ortadan kaldirin, sorun eger makineden kaynaklaniyorsa miidahale etmeyin ve sebeke ile
baglantisini kestikten sonra yetkili servise basvurunuz.

X Makinenin panelindeki ledlerin bozuk olup olmadigini kontrol ediniz. Eger bozuksa vyenisi ile
degistiriniz.

X Kaynak akiminin ayarlanan akim degeri ile uyumlu oldugundan emin olunuz. Eger farkhhk varsa
normal kaynak islemini etkileyeceginden gerekli ayarlamayi yapiniz.
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X Sogutma faninin hasarli olmadigindan ve normal bir sekilde dondigliinden emin olunuz. Makine asiri
derecede isindiktan sonra eger fan devreye girmiyorsa fandaki pervanenin bloke olup olmadigini
kontrol ediniz. Eger fan hasarli ise yetkili servise basvurunuz.

X Kaynak baglantilarinin gevsek ya da asiri derecede isinmis olup olmadigini kontrol ediniz. Eger asiri
Isinma ya da gevseme varsa baglantilari sikiniz veya yetkili servise basvurunuz.

X  Akim kablosunun hasar gorip gormedigini kontrol ediniz. Eger hasar gérmusse hasarli b6limi uygun
bir malzeme ile sararak yalitin ya da kabloyu yenisi ile degistiniz.

13.2. AYLIK BAKIM

K Kuru hava kompreséri kullanarak makinenin igini zamanla biriken tozlardan temizleyiniz. Kuglk
parcalari korumak icin, temizlik sirasinda kullanilan havanin basincina dikkat ediniz.

X Makinenin Gzerindeki vidalari kontrol ediniz, eger gevseklik varsa sikiniz. Eksik vida varsa yerine
mutlaka yenisini takiniz. Pash vidalari yenisi ile degistiriniz.

13.3. UC AYLIK BAKIM

K Makinenin verdigi gercek akim degerinin potansiyometre ile ayarlanan akim degeri ile ayni oldugunu
kontrol ediniz. Gergek akim degeri pens-ampermetre ile 6lgulir.

13.4. YILLIK BAKIM

X Ana devre, PCB ve gdvde lizerindeki izolasyon empedansini élgiiniiz. Olgiim degeri eger 1 MQ'un
altindaysa hasar var demektir. Bu durumda yetkili servise basvurunuz.

X Topraklamanin devamliligini test ediniz. Bu testi kendiniz yapmayiniz. Yetkili servise basvurunuz.
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14. YETKILi TEKNIK SERVISLER

o TEKNIK SERVISLER

FROSER KAYNAK

1 | ADRES: IKITELLI ORG.SAN.BOLGE DEMIRCILER SITESI.C1-BLOK NO:198 IKITELLI/ISTANBUL

MAIL: info@froser.com.tr

TEL: 0212 5495070-05307836797 FAX: 02125497060

TEKBEN KAYNAK

ADRES: IKITELLI ORG.SAN.BOLGE DOLAPDERE SANAYI SITESI 2.ADA NO:20
2 | IKITELLI/ISTANBUL

MAIL: tekbenkaynak@hotmail.com

TEL: 02125495791 - 05336851464 FAX: 02125490768

CINAR TEKNIK

ADRES: SEYRANTEPE MAH.CAZiP SOK.NO:14/04 4.LEVENT /KAGITHANE/ISTANBUL

MAIL:  hasan@cinartorc.com

TEL: 0212 268 5570-05324516510 FAX: 02122685570

KAAN TEKNIK MAK.

YdNAAY  TNANVLS

4 |ADRES: IKITELLI ORG.SAN.BOL.SEFAKOY SANAYI SITESI 3 BLOK NO:8 IKITELLI/ISTANBUL

MAIL: mustafa_corut@hotmail.com

TEL: 02126714853 -05324175532  FAX: 02125497068

GELISIM KAYNAK TEKNIGI

ADRES: PERPA TiCARET MERKEZi B BLOK MAVi AVLU KAT NO:339
5 | OKMEYDANI/SiSLi/ISTANBUL

MAIL: info@gelisimkaynak.com

TEL: 02122200735  FAX: 02122212934

AYDIN BOBINAJ

6 | ADRES:Y.Dudullu imes Sanayi Sitesi 3.Sosyal Tesis No:17 Umraniye / istanbul

Mail:info@aydinbobinaj.com

Tel:0532 402 91 43 0533 657 58 61

PRIZMA TEKNIK HIRDAVAT

g | ADRES: CARSI MAH.KARTAL CAD.KASTELLI SAN.SIT.A BLOK NO:48 YAKACIK/KARTAL/IST.

MAIL:  info@hilaltorc.com

=
_|

JZ> 5 | ADRES:Birmes Sanayi Sitesi B9 Blok No:25 / 26

g Mail:info@aydinbobinaj.com

— Tel:0216 394 06 38 053237793 21

> , .

pd HILAL MAKINA
>

O

@)

—

(@

TEL: 02163778561 -05386776366 FAX: 02163778568

GORSEL KAYNAK TEKNIGI

o | ADRES: ESKi YAKACIK CADDESI NO:37/A KARTAL/ISTANBUL

MAIL: gorselkaynak@hotmail.com

TEL: 021648856 30-05325498521  FAX: 02164885631

10 KAMEL TEKNIK SERVIS
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ADRES: AYDINTEPE MAH.TEMYANYOL MELODI SOK.BILMO MOBILYACILAR
SAN.SIT.NO:2/44 TUZLA/ISTANBUL
MAIL: info@kamelteknik.com.tr teknik servis: 593 41 48
TEL: 0216 493 77 83 - 0532 322 63 57 FAX: 02165934150
AKM KAYNAK
" ADRES: IMES SAN.SIT.2.SOSYAL TESISLER NO:49 Y.DUDULLU UMRANIYE/ISTANBUL
MAIL:  akm_kaynak@hotmail.com
TEL: 0216 314 70 50 - Cihat bey 0532 296 48 46 0506 840 18 80 FAX: 0216 365 85
56
KAYNAK MERKEZI
12 | ADRES: NiLUFER TICARET MERKEZi 64.S0K.NO:2 NiLUFER
0] MAIL: satis@kaynakmerkezi.com
;CU TEL: 0224 443 23 70-0532 3529073 FAX: 0224 4432374
g ELKAYSAN
13 | ADRES: ALAADDINBEY MAH.GIFTLIK CAD.MESE-6 ISMERKEZI NO:5/KNILUFER
MAIL:  info@elkaysan.com
TEL: 0224 25118 11-2564 FAX: 022425114 89
- ERTUNC MAKINE
g ADRES: SAN.MAH.FIRAT.SOK.NO:14/3 KORFEZ SAN.SAN.SIT.KUZEY KAPI KARSISI
E 14 MAIL: ertuncmakina@hotmail.com
TEL: 0262 3353593 -0532 567 06 49 FAX:0262 335 35 93
0N AKTIF ELEKTROMEKANIK
); ADRES: MALTEPE MAH.ORHANGAZI CAD. NO:34
;)S 151 MaiL: aktif_elektro@hotmail.com
=<
>
TEL: 0264 282 18 34 - 0535 858 88 32 FAX:0264 278 25 57
DOGAN GUC TEKNIK
8 ADRES: KULTUR MAH.ESKi SAN.CARSISI 2.CAD.NO:17 DUZCE
5 10 MAIL: ondertek@hotmail.com
TEL: 0380 524 94 92 - 0507 303 95 21 FAX:0380 524 94 92
- YETISKUL MAKINE
% ADRES: TEKSAN SAN.SIT. E-3 BLOK NO:24 ESKISEHIR
;EU' 17 MAIL:  yetiskulmakina@hotmail.com
TEL: 02222280343 - FAX:0222 228 03 43
> ER KAYNAK
3 18 ADRES: 2.KUCUK SAN.SIT.15.ADA 5.BLOK NO:4 MERKEZ/AFYONKARAHISAR
@) MAIL: isaerkek@gmail.com
z TEL: 02722234272 - FAX
c OZTURK KAYNAK
2 | ' | ADRES: DURAK MAH.KUNT SOK.NO:2/A
MAIL:  Yusufozturk094@gmail.com
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TEL: 0276 204 00 20 - FAX
> TEKNOPAN ELEKTRONIK
5 ADRES: Akdeniz San. Sitesi 5010 sok. No:23 Antalya
le 20 | mAiL: info@teknopankaynak.com
< TEL: 02422210784 05323434958 FAX
>
. ZARIF KAYNAK
g ADRES: YENi SAN.SIT.2 BLOK NO:49 ISPARTA
21 .
E MAIL: zarif_kaynak@hotmail.com
>
TEL: 0246 218 91 96 - FAX:0242 227 94 10
ARMAK ENDUSTRI
22 | ADRES: RIZE CAD.BELEDIYE i$ HANI NO:8 DEGIRMENDERE
;_Ui MAIL:  armakkaynak@mynet.com
% TEL: 0462 3253562 - 0532 406 94 08 FAX:0462 278 25 57
'S TEKNIK ELEKTRIK BOBINAJ
< 23 ADRES: SANAYi MAH.DEGIRMEN SOKAK 25 / TRABZON
MAIL:  davut.kol@hotmail.com
TEL: 04623255226 -05437631950 FAX:
MTS KAYNAK MAKINE
24 | ADRES: EMIN i$ HANI 1203 SOK.NO:8/C YENISEHIR
MAIL:  info@mtskaynak.com
TEL: 0232 459 44 32 - 0532 421 46 90 FAX:0232 459 44 34
CEREN MAKINE
E - ADRES: egemenlik mah.KEMALPASA CAD.153.SOK.NO:3 ERIM SITESI ISIKKENT
o MAIL: engin@cerenmakina.com
TEL: 0232 436 36 78 - 0532 200 79 00-0532 241 95 66-0530 404 49 24 FAX:0232
436 1494
OAZA KAYNAK HIRDAVAT
26 ADRES: RAFETPASA MAH.5051 SOK.NO:61 CAMDIBI / BORNOVA /iZMIR
MAIL: info@oazahirdavat.com
TEL: 023246146 44 - 05350530153 FAX:0232 486 07 51
- DELTA KAYNAK MAKINA - Engin KASLIKOSE
E 57 1.SANAYi SITESI 163 SOKAK NO:29 MERKEZEFENDI / DENIZLi
E. deltakay-mak@outlook.com
TEL: 0258 261 20 07 0541 553 05 95
> KEYVAN TEKNIK SERVIS
Z
PN 28 ADRES: IVEDIK ORG.SAN.1438.SOK.NO:24 OSTiM ANKARA
>
g MAIL:  keyvanteknik@hotmail.com
TEL: 03123956517 -0533 5296357 FAX:0312 395 44 66

GeKaMac® PoWer SAW 1000-1250 Tozalti Kaynak Makinesi

19



29

BiLiM ELEKTRIK

ADRES: 1.50K. ARMAGAN PASAJI NO:1023/18 OSTIM / ANKARA

MAIL:  bilim-elektrik@hotmail.com

TEL: 03123853041 - FAX:0312 385 35 45

30

DESTEK KAYNAK EKIPMANLARI

ADRES: Serhat Mahallesi 1442 Sokak No:6 Yenimahalle / ANKARA

MAIL: destekkaynak@hotmail.com

TEL: 0312 354 81 81— 0505 36011 14 FAX:

31

ESER KAYNAK

ADRES: ALTIN ARI SANAYI SITESI 1456.N0O:4 IVEDIK YENIMAHALLE / ANKARA

MAIL:hasan@eserkaynak.com.tr

TEL:0312 354 02 06 053247097 42

32

OMSER TEKNIK DESTEK SERVIS

ADRES: YESILObA MAH. 46023 SOKAK NO:11/A SEYHAN / ADANA

MAIL:  servis@omser.com.tr murat@omser.com.tr

TEL: 032242892 23 4289294 -4289223 cep: 0532 260 96 53 fax:0322 428
9222

VNVYAav

33

OZKA TEKNIK

ADRES: YESILObA MAH.ARSLANDAMI i$ MERKEZi G BLOK N0O:123-133 SEYHAN/ADANA

MAIL:  6zkakaynak@hotmail.com

TEL: 0322429 29 86 - 0532 960 36 44 FAX:0322 429 3177

34

v44un's

LALE KAYNAK

ADRES: EVREN SAN.SIT.1.CAD.11SOK. NO:2 SANLIURFA

MAIL: ibrahim.lale@hotmail.com

TEL: 0414 31342 60-05326434171 FAX:0414 315 21 64

35

dVadvAld

MAKSAN BOBINAJ

ADRES: ATATURK SAN.SIiT.11.BLOK NO:6 DiYARBAKIR

MAIL: maksanbobinaj@hotmail.com

TEL: 0412 237 68 47 - 0533 777 57 04 FAX:0412 238 31 69

36

VANOXM

YILDIZ ELEKTRIK

ADRES: F.CAKMAK MAH.HUDAI CADDESI 10563.SOK.NO:46 KARATAY/KONYA

MAIL:  kaynakci_omer@hotmail.com

TEL: 03322333752-05333552211 FAX:0533 233 37 52

37

[HISAVH

GOKTUG KAYNAK

ADRES: AGAC iSLERI 25 CAD.GIKMAZI NO:11 MELIKGAZI/KAYSERI

MAIL: goktugkaynak@hotmail.com

TEL: (0352) 31147 44 - FAX:0352 31147 45
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CALIKOGLU BOBINAJ URUNLERI
@ o .
N ADRES:HAKAN KUCUK SAN.SIT.ANAFARTALAR BULVARI B BLOK 2 NO:1 G.ANTEP
5 38 | MAIL: calikoglubobinaj@hotmail.com
m
o TEL: 0342 23563 09 - 0342 23503 07- 0543 39994 04 - 0532 654 22 64  FAX:0342 235
03 07
> KAYNAR HIRDAVAT TIC.SAN.
a ADRES: SANAYi MAH. 2013 SOK. NO:1 AKSARAY
;JS 39 | MAIL: servis@kaynarhirdavat.com halim bey
>
=<
TEL: (0382) 215 52 48 -0533 927 73 93 FAX0 382 2150043
" AKIN KAYNAK
> ADRES: 19 MAYIS SAN. SITESi SABANOGLU MAH. YESILIRMAK CD.NO:27 KUTLUKENT
% 40 SAMSUN
C MAIL: akinkaynak55@gmail.com
pz
TEL: (0362) 266 40 89 — 05076385575 FAX:0362 266 40 89
A KILICLAR BOBINAJ
% ADRES: K.SAN.SIT.SANAYi CAD.NO:19/B CORUM
c |4
= MAIL: kiliclar-bobinaj@hotmail.com
TEL: (0364) 23492 73-0507 918 61 35 FAX: 0364 23492 73
B US HIRDAVAT
% ADRES: KISLA MAH. SANAYIi SITESI K BLK. NO:3 EREGLI / ZONGULDAK
S 42 | MAIL: rasim@ushirdavat.com
O TEL:  (0372) 316 00 95 baha bey -0533 460 65 36
3; FAX: 0(372) 322 0097
= ELECTRO-CENTER
% ADRES: Bahgelievler mah. Trabzon cad. Hasel apt alti No: 116/5 Dulkadiroglu — K.MARAS
43 .
;’; MAIL: electro-center@hotmail.com
“n
TEL: 03442360096 -0532782 2230 FAX:0 344 236 01 45
~ BIREL INSAAT OTOMOTIV ELEKTRONIK
@; 44 | ADRES: Gayir Mah.Cumbhuriyet Bulvari No:19/A Merkez/NiGDE
m MAIL: info@birelinsaat.com.tr
TEL: 038821206 22 — 0507 989 85 20 FAX:
SAHIN BOBINAJ VE MAKINE
'Q)
o ADRES: istiklal caddesi no:154 BIGA-CANAKKALE
~ 45 K
g MAIL: sahinbobinaj@hotmail.com
TEL: 02863161171-0532678 8193 FAX:
;_U' TRAKYA BILISIM ELEKTRONIK
2> 46 | ADRES: Zafer Mahallesi $Sehit Yiizbagi Yuicel Kenter Caddesi M1 blok 2 yeni sansit.CORLU /
§ TEKIRDAG
> MAIL:  servis@trkybilisim.com
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TEL: 028265103 13 — 0530 603 00 75 FAX:

MERT BOBINAJ

m
=
E 47 ADRES: Sanayi Sitesi 11. Sok. no:38 Elazig
% MAIL: cahit.cakir23@gmail.com

TEL: 042422424 37— 0532 684 04 23 FAX:
= OREN ELEKTRIK ELEKTRONIK
,:E ADRES: Ozsan Sanayi Sitesi 39.Blok 14 B Yesilyurt / MALATYA
j_>| 48 MAIL: orenmuhammed.23@gmail.com
<
>

TEL: :0422 211 84 77— 0544 979 99 91 - 0544 979 99 95

AY IS MAKINE

N
@) ADRES: Kigla Mahallesi Sanayi Carsisi | Blok No:17 Karadeniz Eregli / Zonguldak
Z .
(®) MAIL: tumenmak@hotmail.com
(- 49
=
O
:; TEL: 0372 323 74 97

CEP: 0537 573 15 12 - 0544 97999 95
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15. GARANTI SARTLARI

1. Garanti suresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren baglar ve 2 yildir.

Kaynak makinesinin garanti siresi icerisinde arizalanmasi durumunda tamirde gecen siire garanti siliresine
eklenir. Kaynak makinesinin tamir siiresi en fazla 20 is glintid{ir. Bu siire, kaynak makinesinin servis istasyonuna,
servis istasyonunun olmamasi durumunda sirasi ile kaynak makinesinin saticisi, bayiisi, acentesi, temsilciligi,
ithalatgisi veya imalatgisindan birine teslim edildigi tarihten itibaren baslar.

Kaynak makinesinin garanti siresi igerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerek montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Gcret
talep edilmeksizin tamiri yapilacaktr.

2. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti siiresi icinde kalmak kaydi ile iki yil icerisinde, ayni
arizayl Ucten fazla tekrarlamasi veya farkh arizalarin besten fazla ortaya ¢ikmasi sonucu, maldan
yararlanamamanin sireklilik kazanmasi, tamir igin gereken azami siirenin asilmasi, servis istasyonun mevcut
olmamasi halinde sirasi ile satici, bayii, acentesi, temisilciligi, ithalatgisi veya imalatgisindan birinin
dizenleyecegi raporla, arizasinin tamirinin miimkin bulunmadigi belirlenmesi durumlarinda, Ucretsiz olarak
degistirme islemi yapilacaktir.

3. Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullaniimasindan kaynaklanan arizalar
garanti kapsami disindadir.

4. Garanti Belgesi ile ilgili olarak gikabilecek sorunlar igin Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Tuketicinin ve
Rekabetin Korunmasi Genel Miidiirliigii’ne basvurulabilinir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.nin verdigi garanti,
miinhasiran irettigi makinelerin yapiminda kullanilan pargalarin malzeme ve iscilik kusurunun GEDIK KAYNAK
SAN. TIiC. A.S. tarafindan da kabul edilecek teknik bir heyetge tespit edilmesi halinde s6z konusudur. S6z konusu
garanti, kullanim esnasinda sarf edilen malzemeleri (sase ve kaynak penseleri, kontak meme, nozul, torc spirali,
tel yolluklari, tel sirme makarasi, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri ile kaynak malzemeleri
garanti kapsami disindadir.

5. Garanti kapsamindaki trilinlerde herhangi bir kusurun ortaya ¢ikmasi halinde misteri veya kullanici derhal ve
yazili olarak GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.ye arizalanan makinenin arizasini, makinenin adini, seri numarasini,
fatura tarihini ve fatura eden firmanin adini bildirmek zorundadir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S. kendisi icin en
uygun sekilde, ya kendi fabrikasinda, ya misterinin atélyesinde ya da yetkili satis sonrasi servisin atélyesinde
makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptirir. Misterinin yukarida belirtilen belgeleri géstermemesi
halinde ilgili makinenin kendi deposundan ¢iktigi tarihi baz alarak 15 aylik bir stireyi garanti kapsaminda sayar.

6. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.” nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki Griinlerin kusurlu olmasi halinde
bedelsiz tamiri disinda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar yiziinden olusabilecek is kaybi veya imalat
kaybi gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

7. Makinenin, kullanim kilavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda calistirilmasi, uygun
olmayan sartlarda depolanmasi, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.markasi, aksesuari ve sarf malzemeleri disinda
aksesuar ve sarf malzemeleri kullanilmasi ve makinenin misteri tarafindan tamir edilmeye calisiimasi hallerinde
GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S. nin garantisi gegersiz olacaktir.
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GeKaMac

Gedik Kaynak Makineleri

KAYNAK MAKINESI
GARANTIBE  LGESI

MAKINE BILGILERI

Makinenin Markasi GeK aMaC ...............................................
Makine Modeli et
Makine Bandrol Ve SEri NO & ...uiuiii i e
TUKETICI BILGILERI

FirmaBilgileri L ettt et eeteaeeteeeteateareeeearaaan
Yetkili Adi -Soyadi ettt ettt et aeaa
Telefon PPN
Makinenin Bulundugu Adres ..................................................................
Makinenin Bulundugu il e, HCe v,
Mail Adresi e @i
imza /Kase

SERVIS BILGILERI

Yetkili Servis Adi PP
Kurulumu Y apan Ad- Soyad| ..................................................................
Kurulum Tarihi e [oceiii... L e
Garanti Baslangi¢ Tarihi L ettt e et ee e e eee et eeeee e e e e
Garanti Bitis Tari hi e ettt eer et eeeteetenteieeeateaaeneaeas

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gecerli olabilmesi icin her iki
nldshanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan one, her iki kopya Gzerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol
ediniz

www.gedikkaynak.com.tr
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GeKaMac

Gedik Kaynak Makineleri

KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERI

Makinenin Markasi GeK aMaC ...............................................
Makine Modeli et
Makine Bandrol Ve SEri NO & .o.uieiniie i e
TUKETICI  BILGILERI

FirmaBilgileri L e ettt eeeeaeeeeeeteateaeeeaearaaan
Yetkili Adi -Soyadi PP
Telefon PPN
Makinenin Bulundugu Adres ..................................................................
Makinenin Bulundugu il e HCe v,
Mail Adresi e @i
imza /Kase

SERVIS BILGILERI

Yetkili Servis Adi PP
Kurulumu Y apan Ad- Soyadn ..................................................................
Kurulum Tarihi e [eceen... [ e
Garanti Baslangi¢ Tarihi ettt ettt ettt eeteeeeeeeereee et eaeeieeaaeaaaans
Garanti Bitis Tari hi e ettt eee et eeeeeteatenteeeteateaeeieaaaaes

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gecerli olabilmesi icin her iki
nldshanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi geekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan 6nce, her iki kopya Uzerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrc
ediniz

www.gedikkaynak.com.tr
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URETICI

Uretici: Shandong Aotai Electric Co., LTD.

Uretici Adresi: 282 Bole Ave, High-tech Development Zone, Jinan, Shandong 250101, P.R. China
iletisim bilgileri:

Tel: +86-531-81921006

Fax: +86-531-88876665

ITHALATCI

ithalatgr: Gedik Kaynak San ve Tic A.S.

ithalatgl Adresi: Ankara Cad No: 306 Seyhli 34906 Pendik, istanbul/Turkiye
iletisim Bilgileri:

Tel: +90-216-3785000

Fax: +90-216 3782044
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s GeKalViac

Ankara Caddes
@ Mo - 306 Sagtll 34806 Pendik, Istanbul £ Tlrkaye

=] =] Gedik Kaynak

T+00 216 378 50 00 F+90-216 378 20 44

ek Enacii. com.te
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